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Profections principales :

Port de vétements de travail (gants/combinaison de travail/tablier en cuir) et protections respiratoires: cagoule a adduction
d’air ou masque de protection a ventilation assistée (TH2P a minima) ou masque a cartouche de type P3 pour soudure

spéciale (alu/acier galvanisé).
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Avant foute vlilisation :

V S’assurer du bon état du matériel et
des protections utilisées (absence de
fuite de gaz, état des cables, alimenta-
tion en air comprimé).

V S’assurer de I'absence de produits
inflammables dans la zone de travail.

V¥ Ne pas souffler les poussiéres pour éviter
de les disperser.

V S’assurer de la présence d'extincteurs
a proximité de la zone de travail.
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Attention, le portdela
barbe réduit voire annule
I'étanchéité du masque

Pendant |'utilisation :

Métalliser face a la cabine ou de c6té (jamais dos a I'aspiration).
Porter constamment les protections adaptées.
Ne pas réaliser cette opération dans une cabine de peinture (risque incendie).

Aprés I'utilisation :

Ranger le matériel (les protections individuelles doivent étre rangées a I'écart
de toute pollution).

Procéder au nettoyage de la zone par aspiration et/ou a I'humide.
S'assurer de I'absence de tout départ de feu.

Se laver réguliérement les mains (lors de pauses).

Boire et manger uniquement dans le local de pause.
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